
冷 压 滚 丝 机 改 进

甘肃省一 三 三煤田地质勘探队机修厂

在毛主席革命路线指引下
，
在队党委及厂党支部的正确领导及支持下

，
厂三结合技术小

组针对钻杆丝扣加工长期以来是个薄弱环节
，
与全厂职工一起

，
发杨 自力更生

、

艰苦奋斗的

精神
，
在学习

、

参考湖南煤田六队
“
冷压滚 丝机

”
设计原 理及加工工艺的 基 础上

，
经过改

进
，
制造了我队用的冷压滚丝机

。

将近五年来的加工丝扣实践证明
，
效果良好

。

兹将改进后

的冷压滚丝机 �图 � �的技术规格
、

参数及改进内容介绍如下
�
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图 � 冷压滚丝机外貌图
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滚丝机技术规格及参数
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由子试验开始后��分钟这一段时间里
，
实测数据少 �仅有四个点 �

，
因此用配线法和直

线法算出的水文地质参数不完全相等
。

但是作为近似值或作为进一步用优化方法求水文地质

参考数的初值
，
可分别取两种算法求得的�和卜的平均值

。
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变速比 ��，�� ��，�
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。

电机功率 ��施

�
。

油泵压力 ��一��大气压

�
�

工作效率 每加工一端的丝扣 �秒钟

二
、

改 进 内 容

�
�

扩大了工艺范围
，
不仅可以滚压中��毫米钻杆丝扣 ���扣�时�

，
同时也可滚压 中��

�

�

毫米钻杆丝扣 � �扣�时 �
。 �

�
。

装有齿轮变速箱
，
使机器运转

、
调速平稳

。

�
。

提高了动滚轮压力
，
因而缩短了丝扣的成形时间

。

�
�

采用结构钢焊接结构
，
制作方便

，
机器运转性能好

，
整体性强

。
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